COMPARATIVO DOS PROCESSOS INDUSTRIAIS DE NITRETACAO

Caracteristica Gas Convencional Banho de Sal Ionica por Plasma
Controle do Potencial de Nitrogénio Sem controle Sem controle Com controle
Contro!ar tipos de Nitretos No No Sim
(e ey’) - Camada Branca
Nitretacdo sem formar Camada Branca Limitado N&o Sim
Temperatura de Nitretacao 500 -550°C 940 -570°C 300 - 600 °C
Tempo para se obter a mesma espessura de . Limitado (depende da profundidade
camada (a mesma temperatura) Nitretada Mais Tempo de camada) Menos Tempo
Rugosidade Altera até 150% Altera até 500% Altera entre 20 e 50%
Porosidade Presente (fina) Presente (até 80% da Camada Branca) Muito fina, ou ausente
Limpeza (condigio da superficie para - - TR
nitretago) Limpa Limpa Muito () limpa
Ferro sinterizado Depj;‘ﬂeﬂg‘ g(j‘z;;')dade Nao aplicavel Independe da densidade
Operagao do equipamento Simples Simples Medianamente Simples
Montagem da carga - - : o
(para pecas de geometria diferentes) Simples +++ Simples +++ Simples + (dependente de dispositivos)
Montagem da carga Simples Simples Simples
(para pegas de mesma geometria)
Ocupacéo do Forno Méaxima Méaxima 60 - 90%
Aco Inoxidavel N&o nitreta Nitreta Nitreta
Meio-ambiente N&o amigavel N&o-amigavel Amigavel




